N

SERVICES CULTURE EDITIONS
RESSOURCES POUR
L'"EDUCATION NATIONALE

CRDP ALSACE

Ce document a été numeérisé par le CRDP

d’Alsace pour la Base Nationale des Sujets

d’Examens de I'enseignement
professionnel

Ce fichier numérique ne peut étre reproduit, représenté, adapté ou traduit sans autorisation



DOSSIER TECHNIQUE

Jupe « LOLA» T 38
DESCRIPTIF

DEVANT

- 4 plis plats couchés vers les cotés et surpiqués sur
une certaine hauteur, souples dans le bas ;

- 2 poches italiennes surpiquées ;

- Empiécement doublé et surpiqué, légérement
arrondi dans le bas.

DOS

- 4 plis couchés vers les cotés ;

- Couture milieu dos ;

- Une fermeture invisible ;

- Un empiecement doublé et surpiqué.

MATIERE D’CEUVRE ET FOURNITURES

- Toile 100 % lin
- 1 fermeture invisible de 30 cm
- Des bobines de fils

élastic2 x7 CM

GRADE DE QUALITE : BOUTIQUE LUXE

Session 2011 | Sujet n° 11C2254
CAP COUTURE FLOU

EP2 Mise en osuvre d'une fabrication
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VALEURS DE COUTURES

Désignation

Valeurs de coutures

Assemblages
- milieu dos

- cdtés dos et devant de la jupe
- cbtés dos et devant de I'empiécement

Assemblage
- ouverture de la poche

Assemblages
- extérieur du fond de poche

- empiécement et jupe
- haut de I'empiécement

Rempliage
- bas de jupe

15 mm

10 mm

10 mm

40 mm

NOMENCLATURE

11 Fermeture

30 cm

10 Elastique

2x7CM

Coulisse

Dessous empieécement deyvant

Dessus empiécementdevant

Fond de poche

Cobte fond de poche

Devant

Dessous.empiecement dos

Dessus empiécement dos

=N (W[ |(|Co|w

Dos

Toile 100% lin

150 x 35 mm
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b | Désjgnation

Matiéres Renseignements
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GAMME DE FABRICATION : Jupe « LOLA » T.38

Conditions Technologiques

Matiéres Matériels Outillages Points a respecter
Type Réglage Temps alloué : 14 heures
Toile de lin 301 4 pts/cm | Ciseaux Contréle systématique
Fermeture Réglet aprés chaque opération
invisible 504 Aiguille Repasser au fur et a
Elastique Repassage 000 |Epingles mesure des opérations si
Fil a batir necessaire
N° OPERATIONS SCHEMAS ET DIRECTIVES
COMPLEMENTAIRES

Préparation :

9 Marquer, a I'aide des patrons dos

- Fond de plis couchés vers lesmilieux
- Respect des crans

et devant , le pointage des plis

Préparer les plis
- sur le devant et les dos

llo-

bord du
pli

2 | Surpiquer - Sur une hauteur de 130mm
- les plis - Point d’artét en haut du pli
- Fils noués sur I'envers en bas du pli.
__E_"ei
9
C -0- I
3 | Assembler
- le devant et le fond de poche
_O_
4 Rabattre Voir Détail poche DT 8/9
- le fond de poche
5 Surpiquer =
= le'bord de la poche )
)

6 Assembler

-le c6té et le fond de poche

Voir Détail poche DT 8/9
coté devant
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7 | Surjeter Voir Détail poche DT 8/9
- 'opération précédente
8 | Prépiquer
- les poches: sur les c6tés devant - Respect des crans
sur le haut du devant - A 3mm du bord
- les plis : sur le haut du devant et
du dos
9 | Surjeter
- les co6tés devant et dos
- le milieu dos
10 | Assembler
- les cbtés de la jupe J L‘i
- les cotes dessus empiécement <0)=
- les cbtés dessous empiécement
11 | Repasser
- les coutures précédentes Coutures ouvertes
12 | Assembler
- le haut de la jupe et le bas de En 1 seuleopération
I'empiécement Couture// couture
Bord / bord
Milieu-/ milieu
10 |
-0-
13 | Surpiquer
- 'empiécement Coutures couchées vers I'empiécement
5
F—B )=
14 | Assembler
- fermeture invisible sur milieu dos Voir Détail dos DT 7/9 Section A-A
~prépiqdre du ruban Pied presseur montage invisible
-assembler avec pied presseur Jusqgu’au cran.
invisible Pas de décalage au niveau de
'empiecement.
15 | Assembler J 5
-milieu dos
—Q-.
16 | Repasser Couture ouverte
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-'enforme sur le milieu dos

17 | Assembler
- le dessus et le dessous de Couture / couture
I'empiécement Au milieu dos, laisser dépasser le
dessous de I'empiécement de 15 mm
18 | Remplier
- le dessous de I'empiécement au Au fer a repasser
milieu dos Sans le déformer
l 15 \
19 | Rabattre et surpiquer empiécement
- le haut de I'empiécement B 0
D
)
_o_
20 | Rabattre
-le dessous de I'empieécement A distance de la fermeture a glissiére
Points mains DT 7/9 section C-C
21 | Rabattre A 45 mm du de la jupe
- le bas de I'empiécement Milieu coulisse sur la couture de coté
Surpigtire nervure
22 | Insérer Longueur : 7 cm (par élastique)
-I'élastique Avec une épingle a nourrice
23 | Maintenir
- I'élastique De chaque cbté
24. | Surjeter
‘ Le bas de jupe
Finitions
25 | Maintenir

A distance de la fermeture a glissiére
Points mains DT 7/9 section C-C
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26 | Remplier et maintenir
- le bas de I'enforme Points mains
27 | Remplier et baguer B 40 |
- le bas de jupe i e
y )
0-0
209
28 | Couper
- fils
29 | Controler
Repasser jupe
30 | Coudre
- étiquette d’anonymat Milieu bas de jupe
Point de devant
31 | Présenter

- jupe sur cintre

Spécial jupe’ou pantalon
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Détail Dos C-C

213

B-B
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Détail Poche

50

60

AA
( 9
Py o
¢
504
7 10
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